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Patentanspruche ; 

1 . Vorrichtung zum pneumatischen Entleeren eines druckdicht 
verschliefibaren Schtittgutbehaiters mit 3 bis 30 m 3 Fassungs- 
vermogen mit mindestens einem unten angeordneten, sich nach 
unten verjUngenden Auslauf trichter, der in eine pneumatische 
Froduktforderleitung miindet und auf seinem Umfang verteilt in 
seinem unteren Bereich eine erste Gruppe von Druckluf tdiisen und 
oariiber eine zweite Gruppe von Druckluf tduren aufweist, die an 
SuX^re Druckluf tmittel anschlieBbar sind und im Innern der Aus- 
lauf trichters miinden und mit einem SuBeren, an die Druckluft- 
mi ttel angeschlossenen Druckluf tspeicher , der an die Druckluf t- 
diisen der zweiten Gruppe uber kurze, mit normalerweise ge- 
schlossenen Absperrventilen ausgestattete Leitungen angeschlos- 
sen ist, .... nach Patent* 26 16 430 (Anwalts-Akte P 27 056) ... 
dadurch gekennzeichnet , dafl fur die beiden Gruppen von Druck- 
luf tdiisen ( 6 f 143, 144, 145 ) jeweils gesonderte, voneinander 
pneumatisch getrennte Druckluf teinrichtungen, aufweisend je 
einen Kompressor ( 14, 150 ) mit zugehbrigem Leitungssystem 

( 16 ... r 154 ...) vorgesehen sind, von denen die Druckluf t- 
dusen ( 6 ) der ersten Gruppe auch zur Druckluf tversorgung 
der pneumatischen Produktf brderleitung (8 ) an diese ange- 
schlossen ist und auf eine Forderkapazatat von 5 bis 10 m 3 .min.~ 
bei einem Arbeitsdruck von 1,5 bis 2 f 3 Bar ausgelegt ist, und 
die Drucklufteinrichtung ( 150, 16... ) fur die Druckluf tdiisen 
( 143, 144. 145 ) der zweiten Gruppe auf eine F3rderkapaziti±t 
von 60 bis 1 50 1 . rain." 1 bei einem Arbeitsdruck von 5 bis b 
Bar ausgelegt ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB fiir 
einen Schiittgutbehaiter ( 1 , 203 ) mit anteiligem Fiillvolumen 
von 2 bis 8 m J pro Auslauf trijchter ( 3, 204, 205, 206 ) der fur 
einen Auslauf trichter ( 3, 204 ) vorgesehene Druckluf tspeicher 

( 22, 212 ) ein Fassungsvermbgen von 0,2 bis 0,8 m 3 hat. 
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3. vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafl fUr 
einen Echtittgutbehalter mit mehreren Auslauf trichtern 

( 204, 205, 206 ) und einem anteiligen Fttllvolumen von 2 bis 8 
m 3 pro Auslauftrichter fur die Druckluf tdusen der ersten Gruppe 
aller Auslauftrichter eine gemeinsame Druckluf teinrichtung 
( 211, 21 C ) und fur die Druckluf tdusen der zweiten Gruppe aller 
Auslauftrichter ein gemeinsamer compressor ( 21 6 ), jedoch fur 
die einzelnen Auslauftrichter gesonderte Druckluf tspeicher 
( 212, 213, 214 ) mit je einem Fassungsvermbgen von 0,2 bis 
0,8 m 3 vorgesehen sind. 

4. vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Druckluf tdusen ( 6 ) der ersten Gruppe 
Porositaten einer porosen Wand sind, die Innenvand eines den 
unteren Bereich des Auslauf trichters umgebenden, an die zuge- 
horige Drucklufteinrichtung angeschlossenen Ringkanals ( 55 ) 
ist . 

5. vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche , dadurch 
gekennzeichnet, daG ein mit einem Absperrventil ( 19 ) ausge- 
statteter, in die Produktf drderleitung ( 8 ) mtindender und an 
die zugehorige Drucklufteinrichtung ( 14, 16 ) angeschlossener , 
die Druckluftdusen ( 6 ) der ersten Gruppe uberbrttckender 
pneumatischer Beipass ( 18 ) vorgesehen ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, gekenn- 
zeichnet durch eine Druckimpulssteuerung ( 52 ) mit einem im 
oberen Bereich dt s SchUttgutbe halters angeordneten Druckluf t- 
fUhler ( 50 ) als AuslQseorgan, die bei Auslosung ein oder meh- 
rere vorbestimmte Absperrventile der Druckluf tdusen der zweiten 
Gruppe, die einzelnen Absperrventile aufeinander folgend, kurz- 
zeitig offnet. 
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7* Vorrichtung nach einom der AnsprUche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB eine mit einem Taktgeber (56 ) ausge- 
stattete Lruckimpulssteuerung ( 52 ) vorgesehen ist, die durch 
den Taktgeber ( 56 ) periodisch alle 2 bis 30 Sekunden einen 
Ausloseimpuls erzeugt und dafl die Druckimpulssteuerung ( 52 ) 
auf einen solchen Ausloseimpuls ein oder mehrere vorbestimmte 
Absperrventile der Druckluf tdttsen der zweiten Gruppe, die ein- 
zelnen Absperrventile aufeinander folgend, kurzzeitig offnet* 
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VORRICHTUNG ZUM PNEUMATISCHEN ENTLEEREN 

EINES SCHUTTGUTBEHALTERS 

nach Patent 26 16 430 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum pneumatischen Ent- 
leeren eines druckdicht verschlieBbaren Schttttgutbeh&lters mit 
3 bis 30 m 3 (Kubikmeter ) Fassungsvermogen mit mindestens einem 
unten angeordneten, sich nach unten verjlingenden Auslauf trich- 
ter, der in eine pneumatische Produktfttrderleitung mundet und 
auf seinem Umfang verteilt in seinem unteren Bereich eine 
erste Gruppe von Druckluf tdUsen und darttber eine zweite Grup- 
pe von Druckluf tdttsen aufveist, die an auBere Druckluf tmittel 
anschlieBbar sind und im Innem des Auslauftrichters mtinden 
und mit einem SLuBeren, an die Druckluf tmittel angeschlossenen 
Druckluf tspeicher, der an die Druckluf tdUsen der zveiten Grup- 
pe liber kurze, mit normalerweise geschlossenen Absperrventi- 
len ausgestattete Leitungen angeschlossen ist, nach 
Patent 26 i 6 430. 

Bel Vorrichtungen dieser Art vird zum Bntleeren das Innere 
des Schiittgutbehaiters unter Luftdruck gesetzt und das SchUtt- 
gut, das im Auslauf trichter steht, durch FBrderluft, die liber 
die Druckluf tdUsen der ersten Dttsengruppe zustr5mt f aufge- 
lockert. Dabei ist es aber nicht immer zu vermeiden, dafl sich 
Kamine im Auslauf trichter bilden, durch die die FCrderluft 
ohne ihre voile Fbrdervirkung zu entfalten in die Produktf5r- 
derleitung abstrttmen kann. solche X amine verden zum Einsturz 
gebracht, indem impulsartig eine gr5Bere Luftmenge, die zuvor 
im Druckluf tspe icher gesamraelt vorden ist, durch die Druck- 
luf tdtisen der zveiten Gruppe eingeblasen vird. 



130043/0021 



3012065 

- *T P 27 093 

_ 6- 

Beim Stammpatent ist zur Versorgung der beiden Druckluf tein- 
richtungen ein einziger Kompressor vorgesehen, der auf eine 
hohe Forderkapazit&t ausgelegt sein muB, urn die pneuraatische 
Abforderung zu betreiben, und andererseits auf einen hohen 
Druck ausgelegt sein muB, ausreichend £tir den Kamineinsturz. 

Aufgabe der Erfindung ist es, den mit einem solchen Kompressor 
verbundenen Aufvand zu reduzieren. 

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet f daB ftir die beiden 
Gruppen von Druckluf tdiisen jeweils gesonderte, voneinander 
pneumatisch getrennte Druckluf teinrichtun gen, aufveisend je 
einen Kompressor mit zugehSrigem Leitungssystem, vorgesehen 
sind f von denen die Druckluf teinrichtung fiir die Druckluf tdu- 
sen der ersten Gruppe auch zur Druckluf tversorgung der pneuma- 
tischen Produktf orderleitung an di^se angeschlossen ist und 
auf eine F5rderkapazitat von 5 bis 10 m 3 . min.~ 1 (Kubikmeter 
pro Minute), vorzugsweise 8,3 m 3 . min.~ T , bei einem Arbeits- 
druck von 1,5 bsi 2,3 Bar, vorzugsweise 2,0 Bar, ausgelegt ist, 
und die Druckluf teinrichtung fiir die Druckluf tdiisen der zweiten 
Gruppe auf eine FfcrderkapazitSt von 60 bis 150 1 . rain.* 1 
(Liter pro Minute), vorzugsweise 90 1 . min." 1 , bei einem Ar- 
beitsdruck von 5 bis 9 Bar, vorzugsweise von 7 Bar, ausgelegt 
ist. 

Die Erfindung macht sich den Umstand zunutze r daB zwei ganz 
verschiedene Druckluf tqualit&ten erforderlich sind - fiir die 
unteren Druckluf tdiisen und fur die Produktf orderleitung ein 
hohes Luftvolumen bei verh&ltnism&Big geringera Druck, dagegen 
fiir den Kamineinsturz ein verh&ltnismSLBig hoher Druck, jedoch 
eine geringe FBrdermenge des Kompressors . Diesem Bedarf sind 
die nach der Erfindung vorgesehenen, getrennten Druckluf te in- 
richtungen angepaBt. sie sind 'zusammen erheblich weniger auf- 
vendig als eine gemeinschaf tliche Druckluf teinrichtung fiir 
beide Systeme. 
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lie GroBe der Kaminbildungen ist abhangig vom zugehorigen Full- 
volumen des Schtfttgutbe halters und bedingt ein entsprechendes 
Fassungsvermogen des Druckluf tspeichers , das ausreichend sein 
soli, einige - etwa drei bis acht - Luf timpulse ohne neue 
Zvischenladung abzugeben. Eine dement sprechende Weiterbildung 
der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB fur einen Schutt- 
gutbehalter mit anteiligem Ftillvolumen von 2 bis 8 m 3 pro Aus- 
lauftrichter der ftir den Auslauftrichter vorgesehene Druckluft- 

speicher ein Kar.sungsvermbgen von 0,2 bis 0,8 m , vorzugsweise 

3 - 
0,6 m , hat . 

Bei SchUtt gut behSLl tern mit horizontaler L&ngsachse, die als 
Oberbau auf einem Lastkraftwagen angeordnet sind, braucht man 
auf die LSnge verteilt mehrere Auslauftrichter. In einem sol- 
chen Fall kann man die Druckluf tmittel fur die einzelnen Aus- 
lauftrichter in der Weise zusammenschlie Ben, daB. man insgesamt 
nur zwei Xompressoren benStigt. Dabei ist es aber vichtig, 
sicherzustellen, daB die Druckluf tdiisen der zveiten Gruppe ttber 
kurze Leitungen an den zugehorigen Druckluf tspeicher ange- 
schlossen sind, damit der zum Xamineinsturz vorgesehene Luft- 
impuls mit der nbtigen impulsst&rke auftritt. Dem tragt eine 
besondere Ausgestaltung der Erfindung Kechnung, die dadurch 
gekennzeichnet ist, daB fur einen SchUtt gut behaiter mit mehre- 
ren Auslauf trichtern und einem anteiligen Fttllvolumen von 2 
bis 8 m 3 , vorzugsweise 6 m 3 , pro Auslauftrichter fUr die Druck- 
luftdUsen der ersten Gruppe aller Auslauftrichter eine gemein- 
same Druckluf teinrichtung und fur die Druckluf tdiisen der zwei- 
ten Gruppe aller Auslauftrichter ein gemeinsamer Compressor, 
jedoch fur die einzelnen Auslauftrichter gesonderte Druckluft- 
speicher mit je einem Fassungsvemnttgen von 0,2 bis 0,8 m 3 , 
vorzugsweise von 0,6 m 3 , vorgesehen sind* 

Die Erfindung vird nun anhand der beigefugten Zeichnung naher 
eriautert. 
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In der Zeichnung zeigt: 

Figur 1 schematisch ein erstes Ausfuhrungsbeispiel, 

bei dem der innendruckbelastbare Schtittgut- 
behSlter perspektivisch und teilveise aufge- 
brochen dargestellt ist, und 

Figur 2 ein zweites Ausftthrungsbei spiel mit einem 

mit mehreren Auslauf trichtern ausgestatteten 
SchttttgutbehSlter. 

In der Zeichnung ist mit 1 ein teilveise aufgebrochen darge- 
stellter, innendruckbelastbarer SchUttgutbehalter bezeichnet, 
dessen Fas sung svermB gen 6 m 3 (JCubikmeter) betrSgt und dessen 
E infill ISffnung mit einem Deckel 2 verschlossen ist* Der 
Schuttgutbehaiter ist kreiszylindrisch zur Zylinderachse 54. 
und ver jiingt sich nach unten mit einem Auslauf trichter 3 auf 
einen Flansch 4, an den ein Auslauf 5 angeflanscht ist. Der 
Auslauf 5 we ist eine sich nach unten in Fortsetzung des Aus- 
lauf trichters 3 konisch verengende t aus porSsem Gewebe beste- 
hende, eine Luftrutsche 6 bildende Vandung auf, durch deren 
Porfc5sitaten das Schttttgut nicht hindurchdringen kann. Diese 
Luftrutsche mUndet in einem unten angevinkelten Auslauf stutzen 
7, an den die mit 8 bezeichnete pneumatische Produktf 5rderlei- 
tung mittels der Kupplung 9 angekuppelt ist. Die Porbsitaten 
der Luftrutsche 6 bilden die Druckluf tdusen der ersten Gruppe. 

Die Luftrutsche 6 ist von einer Metallschussel 11 umgeben, so 
daB sich urn diese Luftrutsche herum ein ringf Brmiger Kanal 55 
ergibt, der t abgesehen von den Porositaten der Luftrutsche 6, 
luftdicht abgeschlossen ist und in den eine Druckluf tzulei tung 
12 fuhrt. In der DruckluJ^tzuleitung 12 ist ein handbedienbares 
Drossel- und Absperrventil 13 vorgesehen. Mit 14 ist ein erster 
Druckluf tkompressor bezeichnet, der, ebenso vie der Schuttgut- 
behaiter 1, auf einem Lastkraf tfahrzeug montiert ist, dessen 
Chassis mit 15 in der Zeichnung nur angedeutet ist. Der Xom- 
pressor 14 liefert ausgangsseitig Uberdruck mit 2,0 Bar in die 
Ausnangsleitung 16, der unter Zwischenschal tung des auf 2 r O Bar 
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eingestellten Sicherheitsventils 17 in die Druckluf tzuleitung 
12 f in eine in die Produktf Brderleitung 8 mlindende Beipasslei- 
tung 18 tand in eine oben in den SchttttgutbehSlter 1 mlindende 
Leitung 121 fUhrt. Die Beipassleitung 18 und die Leitung 121 
sind mit je einem Drossel-Absperrventil 19 beziehungsweise 123 

ausgestattet. Die Forderleistung des Xompressors 14 betragt bei 

3 —1 
2,0 Bar 8,3 . min. 

Mit 22 ist ein als Ringleitung ausgebildeter Druckluf tspeicher 
bezeichnet, dessen Fassungsvermogen 0,6 m 3 betragt. Dieser 
Druckluf tspeicher 22 ist an einen zweiten Kompressor 150 ange- 
schlossen, der auf dem Chassis 15 befestigt ist. Der zweite 
Kompressor hat bei einem Arbeitsdruck v on 7 Bar eine FSrderka- 
pazitSLt von 90 1 . min." 1 . liber die Leitung 154 ist der Druck- 
luf tspeicher 22 an den Kompressor 150 angeschlossen. Von dem 
Druckluf tspeicher 22 gehen auf den Umfang verteilt insgesamt 
achtzehn mit je einem elektrisch ansteuerbaren magnetischen Ab- 
sperrventil ausgestattete Leitungen aus, die zu je einer in das 
Innere des Auslauf trichters 3 miindende Diisen fiihren. Diese DU- 
sen sind an die Druckluf tdUsen der zweiten Gruppe und oberhalb 
der Luftrutsche 6 angeordnet und zu drei Untergruppen auf drei 
verschiedenen HcJhenniveaus verteilt. Zu der oberen Untergruppe 
143, die insgesamt acht DUsen umfaBt, gehohren die Leitungen 
130 bis 134. Zu der mittleren Untergruppe 144, die insgesamt 
sechs Dusen umfaBt, gehbren die Leitungen 135 bis 138. Zu der 
unteren Untergruppe 145, die insgesamt vier Dttsen umfaBt, ge- 
httren die Leitungen 139 und 140. Von der oberen Untergruppe 143 
sind drei Leitungen nicht sichtbar, von der mittleren Unter- 
gruppe 144 sind zwei Leitungen nicht sichtbar und von der un- 
teren Untergruppe 145 sind ebenfalls zwei Leitungen nicht 
sichtbar. Das zur Leitung 130 gehttrige Absperrventil ist mit 
141 bezeichnet und die zugehBzvige DUse mit 142. Die Absperrven- 
tile aller Untergruppen sind ' normalerveise geschlossen. Sie 
konnen untergruppenveise gefcffnet verden und sind zu diesem 
Zveck an eine gemeinsame Steuereinrichtung 52 angeschlossen, 
Uber deren erste Ausgangsleitung 153 die Absperrventile der 
Untergruppe 143, Uber deren zveite Ausgangsleitung 151 die Ab- 
sperrventile der Untergruppe 144 und Uber deren dritte Aus- 
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gangsleitung 152 die Absperrventile der Untergruppe 145 an- 
steuerbar sind. Die Ausgangsleitungen 151 bis 153 sind der 
tibersicht halber nicht ausgezeichnet sondern nur fttr jeveils 
ein Absperrventil der betreffenden Untergruppe eingezeichnet . 

Die Steuereinrichtung 52 ist an einen innerhalb des SchUtt- 
gutbeh&lters 1 im oberen Raum desselben angeordneten Druck- 
fUhler 50 angeschlossen und von diesem ansteuerbar . 

Mit 53 ist ein auf 2 Bar eingestelltes sicherheitsventil im 
Deckel 2 des SchuttgutbehSlters 1 bezeichnet. 

Zum Entleeren verden beide Kompressoren 14 und 150 in Betrieb 
gesetzt, die Absperrventile der Untergruppen 143, 144 und 145 
sind geschlossen, das Drossel- und Absperrventil 13 ist ge- 
offnet. Die Drossel- und Absperrventile 13, 19 und 123 sind 
jeveils so veit geSffnet, daB sich die angelieferte Luft in 
der geviinschten Weise auf die drei Leitungen verteilt. Im 
Schuttgutbehaiter 1 baut sich, bedingt durch die Leitung 121, 
liber dem dort befindlichen SchUttgut ein Druck von etva ^2_B^r 
auf, der das SchUttgut aus der Produktftfrderleitung 8 heraus- 
drUckt. Das abflieBende SchUttgut vird dabei durch uber die 
Leitung 12 und den ringf 5rmigen ranal 55 zugefUhrte, durch 
die Portisitaten der Luf trutsche 6 einstrSmende Luft aufge- 
lockert. Bildet sich in dem abstrSmenden SchUttgut ein ramin,t 
dann strOmt die Uber dem SchUttgut lastende Forderluft durch 
die sen in die ProduktfSrderleitung ab f der Druck Uber dem 
SchUttgut sinkt ab und der DruckfUhler 50 gibt daraufhin ein 
AuslGsesignal an die Steuereinrichtung 52.. Diese steuerein- 
richtung arbeitet daraufhin nach einem voreingestellten Pro- 
gramm. Dieses Programm kann zum Beispiel vie folgt ablaufen. 
Zunachst verden kurzzeitig die Absperrventile der Untergruppe 
145 gefcJffnet. Daran anschlie^nd verden, nachdem die Absperr- 
ventile der Untergruppe 145 vieder geschlossen sind, die der 
Untergruppe 144 kurzzeitig geof fnet und daran anschliefiend 
verden, nachdem die Absperrventile der Untergruppe 144 vieder 
geschlossen sind, die Absperrventile der untergruppe 143 kurz- 
zeitig geBffnet. Dann ist das Programm zu Ende, Es viederholt 
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sich, venn nach Ablauf einer vorbestimmten Zfeit der Normal- 
druck im SchUttgutbehSlter 1 sich nicht vieder aufgebaut hat. 

Durch die Offnung der Absperrventile vird jeweils ein Luft- 
stofl beziehungsveise Luftimpuls axis dem im Druckluf t speicher 
22 gespeicherten Luftvorrat in das anstehende schuttgut ge- 
blasen beziehungsveise gestoflen, der dieses durcheinanderrtit- 
telt und dadurch den Kamin zum Einsturz bringt beziehungs- 
veise darauf hinvirkt . Der Kompressor 150 lSdt den Druckluf t- 
speicher standig auf. Das FassungsvermSgen des Druckluf tspei- 
chers ist so bemessen, daB auch angesichts der geringen Ftir- 
derleistrung des Kampressors 150 vier der beschriebenen Pro- 
gramme unmittelbar hintereinander ablaufen k3nnen. Die Off- 
nungszeiten der Absperrventile in diesen Progranunen sind so 
gew&hlt, daB bei einem Programm, bei dem also alle DUsen ein- 
maf kurzzeitig geoffnet varen, 100 1 (Liter) der auf 7 Bar 
vorgespannten Luft-.aus dem Druckluf tspeicher abgerufen verden. 
Das sind bei vier Pro gramme n 400 1, so daB also, venn im un- 
gtinstigsten Fall die vier Programme sehr schnell hintereinan- 
der abgerufen verden, etva die HSLlfte der gespeicherten Druck- 
luft abgerufen vird. Dabei muB man in Kauf nehmen, daB bei 
unmittelbar aufeinanderfolgenden Programmen der Luftdruck im 
Speicher absinkt. Bei dem angegebenen Zahlenbeispiel ist je- 
doch, selbst beim vierten Programm von vier unmittelbar auf- 
einanderfolgenden Programmen, auch fttr das vierte Programm 
der Druck noch ausreichend, urn virkungs voile Luf tstBBe auf 
das SchUttgut auszutfben. Man kann durch entsprechende Vor- 
programmierung der Steuereinrichtung 52 Vorsorge treffen, daB 
nach einigen Programmen eine Pause eingehalten vird, in der 
sich der Druckluf tspeicher vieder ftillen kann. 

Man kann in Ab&nderung des AusfUhrungsbeispiels nach Figur 1 
auf den Druckftihler 50 verzichten und statt dessen eine 
Druckimpulssteuerung 52 vorsehen, die mit einem Taktgeber 56 
ausgestattet ist und durch diesen Taktgeber. alle 2 bis 30 
Sekunden, vorzugsveise alle 3 bis 6 Sekunden - einen Auslose- 
impuls erfahrt und bei AuslSsung ein oder mehrere vorbestimmte 
Absperrventile der Druckluf tdttsen der zveiten Gruppe, die 
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einzelnen Absperrventile aufeinanderfolgend, kurzzeitig 6ff- 
net. Die Taktimpulsfolge des Taktgebers ist vorzugsveise von 
Hand mittels der Handhabe 57 einstellbar. 

Bei dem zveiten, in Figur 2 dargestellten AusfUhrungsbeispiel 
ist ein mit horizontaler Langsachse 201 auf dem chassis 202 
angeordneter, innendruckbelastbarer Schttttgutbehalter 203 vor- 
gesehen, der auf die Lange verteilt drei Auslauftrichter 204, 
205, 206 aufveist. Diese drei Auslauftrichter sind an eine ge- 
meinsame Produktforderleitung 207 angeschlossen und we is en je 
eine mit einem porosen Gevebe ausgestattete Luftrutsche auf. 
entsprechend vie dies im Zusammenhang mit Figur i erlautert' 
vurde. Diese drei Luftrutschen sind uber ein gemeinsames Lei- 
tungssystem 210 an einen ersten Xompressor 211 angeschlossen. 
Das FassungsvermiJgen des SchUttgutbehalters 203 betragt 24 ra 3 , 
so daB also auf jeden Auslauftrichter 204 , 205 . 206 anteilig 
8 m entfallen. Die FOrderleistung des ersten Xompressors 211 
betragt bei einem Forderdruck von 2,0 Bar 8,3 m 3 . min." 1 . 
Piir alle drei Auslauftrichter ist je ein, koaxial zu dem be- 
treffenden Auslauftrichter entsprechend vie beim ersten Aus- 
fubrungsbeispiel angeordneter, als Ringleitung ausgebildeter 
Druckluftspeicher 212, 213. 214 vorgesehen. Von diesen Druck- 
luftspeichern gehen in den oberen Bereich des zugehBrigen Aus- 
lauftrichters fuhrende Leitungen aus. die zu dort angeordneten 
xn den Auslauftrichtern mundenden DUsen der zweiten Dttsengrup-' 
pe fuhren, entsprechend vie dies im AusfUhrungsbeispiel zu 
Figur 1 erlautert vurde. Diese drei Druckluftspeicher sind 
Uber die Leitung 231 an den zveiten Kompressor 216 ange- 
schlossen, der bei einem Arbeitsdruck von 7 Bar eine Forder- 
kapazitat von 0,3 m 3 . min." 1 hat. 

Eine der Steuereinrichtung 52 ? *ntsprechende Steuereinrichtung 
1st mit 230 bezeichnet und an die in der Zeichnung nicht dar- 
gestellten Absperrventile der von alien drei Druckluf tspei- 
chera 212, 213, 214 ausgehenden, zu den zugehorigen DUsen der 
zveiten Dtisengruppe fiihrenden Leitungen angeschlossen. Die 
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Programmsteuerung kann dabei so eingerichtet sein, dafi die 
Ventile an alien drei Auslauf trichtern gruppenweise gleich- 
zeitig Oder aber aufeinanderfolgend Oder nach vOllig ge- 
trennten Pro gramme n betStigt werden, je nachdem vie das flir 
das betreffende ScMittgut am zveckmafiigsten ist. 
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